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v^otrifft eine Gie&maschine, 
Die Erfindung Ver press«n 
insbesondere zum GieB» Utiege l an- 

von Magnestam. nut * 
5 ° Det.ErfindungUegt die^ 8 hend IU 
die ox-ydation des ^ udegel sum 
verhmdem, von Spritz- oder 

Speisen der J* 1 "*^™ d es langeren Ver- 
PreBgufimaschinen inioiS hxer 

besonders la*"* 1 " d ie DrucUcarmner 
bzw. beta Oberfullen £ d hen in das 

S Nach der Erfindung »t * cr schwirome nden, 
der GieBmaschme von «w» 
kolbenartig ^S^vUen der Wandung 

- artsr*^ 53, schuus 



atmosphare «*g£gg? df Meta11bad« 
Schwimmer die ° be j™5" diche Bewegungen 
Sdicht abde^ -d^ch E . ntritt yon 25 

L tei SpntzgieBn^^^nd ^ 
kolben bekannt OT * n ^ ei nc n Zylmder. 
a«s dem S*-Wj-^«J^ nicht u* 3» 
Hierbei nanddt es *cn > ^ Ge 
Schwimmer, deren ^yj^ch von der 
stand der ^^LelT abbangig h> also 
-Lage- des M^P'fMetalkpiegels imttnacht 
an! Bewegungen des Me^ J noberfl „ ch d 
und einen Schutz der M der B erub- 

durch bewirkt, daB « »n Schwim mer 
™ ng mit ibr Wtdeckel^Bebalter imt 
sind als AbschluBdeckei bekan nt, je- 

g^chmoUenem Metall an s "* kannten a u 40 
doch erfolgt b ^ ad ^ n AbschluBdeckeln 
d^^Tffisdurcnbesondere 
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Fallturen in dem Schwimmer. Ihre Verwen- 
dung fiir GieBmaschinen gemaB der Erfin- 
dung wxirde demgemafi den erforderlichen 
AbschluB des Metallspiegels gegen die Atmo- 
5 sphare zum Zwecke der Verhinderung der 
Oxydation nicht erreichen. 

Es ist fcrner an sich bekannt, zur Vcr- 
hinderung der Oxydation des Metallspiegels 
bei GieBmaschinen eine Schutzgasatmosphare 
10 aufrechtzuerhalten. Nach der Erfmdung 
wird diese Schutzgasatmosphare in neuartiger 
und technisch einfacherer Weise als bisher 
sowohl zwischen den Wandungen des Tie- 
gels und Deckels als auch bei Fuhnmg des 
15 Verdrangerkolbens durch den Deckel zwischen 
denselben durch besonders angeordnete Nuten 
aufrechterhalten. 

An Hand der anliegenden Zeichnung sei 
der Gegenstand der Erfindung in mehrercn 
20 Ausfuhrungsformen naher erlautert. 

Die Abb. i zeigt eine SpritzgieBmaschine 
- mit innerhalb des Schmelztiegels liegender 
Druckkammer, wobei der Druckkolben durch 
den Deckel gefuhrt ist. Bei Abb. 2 ist der 
25 Schmelztiegel neben der Druckkammer ange- 
ordnet, und die Abb. 3 zeigt die bekannte 
Ausfuhrungsforni einer PreBgieBmaschine mit 
kalter Druckkammer, der durch eine be- 
sondere ttberfullpumpe das Metall in nus- 
30 sigem Zustand in genau bestimmten Mengen 
zugefuhrt wird und -die es gestattet, flussiges 
Metall unter hoheren Driicken zu verpressen, 
als dies bei SpritzgieBmaschinen moglich 1st. 
Mit 1 ist der Schmelztiegel bezeichnet, 
35 der durch einen schwimmenden, kolbenartig 
ausgebildeten Deckel 2 vollstandig abgeschlos- 
sen wird, wobei zwischen der Wandung des 
Tiegels 1 und des Deckels 2 und bei den 
Ausfuhrungsformen nach Abb. 1 und 3 zwi- 
40 schen Kolben 4 und Deckel 2 eine Schutz- 
gasatmosphare aufrechterhalten wird, zu 
welchem Zweck besondere Nuten 10" bzw.ro 
vorgesehen sind. Das Schutzgas wird diesen 
Kuten durch die Zufiihrungskanale 13 zuge- 
45 fuhrt. Das Gewicht des Schwimmers2 kann 
durch Aufhangung iiber eine Rolle mittels 
Gegengewicht ausgeglichen werden (niclit ge- 
zeichnet). 



Zum Nachfiillen von zweckmaBig flussigeni 
Metall dient ein Fullschacht von geringem 50 
Ouerschnitt mit der oben verschlossenen Off- 
nung 3. Der Verdrangerkolben der Spritz- 
gieBniaschine nach Abb. 1 und 2 bzw. der 
Metallpumpe nach Abb. 3 ist mit 4 bezeich- 
net und mit 5 die warme PreBkammer einer 55 
SpritzgieBmaschine bzw. der Zylinder der Me- 
tallpumpe zum Uberfullen des niissigen Me- 
talls in die kalte PreBkammer 12 der PreB- 
gieBmaschine nach Abb. 3. Mit 6 ist der 
Steigkanal und mit 7 das Spritzmundstuck 60 
bezeichnet. Die Beheizung des Sclimelz- 
tiegels 1 ist schematisch durch S dargestellt. 
Die Offnungenp stellcn die Verbindung des 
Schmelztiegels 1 mit der PreBkammer bzw. 
Zylinder 5 her. Mit 11 ist der Kolben der 65 
kalten PreBkammer 12 in Abb. 3 bezeichnet. 
Der Kolben 4 der PreBgieBmaschine nach 
Abb. 3 dient zur Uberfuhrung des flussigen 
Metalls in die kalte PreBkammer 12 und zii- 
gleich zur Dosierung der jeweils uberzufuh- 7° 
renden flussigen Metallmenge durch entspre- 
chende Einstellung seiner Eintauchtiele. 

PatentansprOche : 

1. GieBmaschine, insbesondere zum Gie- 75 
Ben oder Verpressen von Magnesium, mit 
im Sclimelztiegel angeordnetem Zylinder 
und Kolben, dadurch gekennzeiclinet, daB 
der Schmelztiegel (1) von einem schwim- 
menden, kolbenartig ausgebildeten Deckel 80 
(2 ) vollstandig abgeschlossen ist und zwi- 
schen Wandung des Tiegels (1) und Dek 
kels (2) eine Schutzgasatmosphare auf- 
rechterhalten wird. 

2. GieBmaschine nach Anspruch 1. dn- 85 
durch gekennzeichnet, daB die die Tiegel- 
wandungen beriihrenden Flachen des Dck- 
kels (2} mit Nuten (io«) versehen sind. 
die ihrerseits mit einer. Zufuhrleitung ( 1 3 ) 

in Verbindung stehen. 90 

3. GieBmaschine nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel 
(2) mit einer Durchtrittsoffnung fur den 
Verdrangerkolben (4* und die den Kol- 
ben fiihrende Flache mit Nuten (101 zur 95 
Aufnahme des Schutzgases versehen 1st. 
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